
智能力位控制器及系统开发平台

智能力位控制器及系统开发平台是一个集工业PC、运动控制、伺服驱动和视觉为一体的系统开发平台，满足各种压力设备对压力闭环、速度
和位置闭环精确控制的需求。平台将压装生产过程和检测过程合二为一，根据生产过程数据实时进行质量判断（支持参考点检测、包络线检
测和窗口检测等品检方式），显著提高产品的质量和生产效率。客户可依托固高工业设备物联云平台实现多台设备生产数据大容量存储、分
析和管理。
智能力位控制器及系统开发平台提供伺服压装机标准系统,可协助客户针对不同机型进行二次开发，广泛应用于汽车、电子等行业关键零部
件的生产设备。
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智能力位控制器及系统开发平台
软件平台
OtoStudio软件平台

提供包括图形与文本的6种编程语言，也支持C或C++等高级语言
人机界面组态灵活
支持远程网络访问与维护
多重加密功能，保证用户知识产权
支持网络变量
方便实现智能制造与生产管理

窗口检测 区域检测 点检测

伺服压机自动化系统开发平台集压力控制系统、PLC、机器视觉和云平台功能于一体，为客户定制工艺提供完整解决方案。平台提供标准完
备的压机控制系统，同时提供C语言接口的功能模块库，支持客户使用OtoStudio、VC++、C＃、VB、QT等高级语言进行界面二次开发，结合工
艺，快速定制专用的自动化控制系统。 

功能模块化，客户可重构各模块
快速增加专用工艺
可自定义特色、简单的人机界面
方便的扩展功能：机械手、视觉、自动化等
可智能联网，进行自定义的大数据分析

压机系统开发平台

压装工艺

质量判断

同步控制

质量检测



智能力位控制器及系统开发平台
  工艺

  压装 支持位置控制&位置停止，位置控制&位移控制、位置控制&压力停止、压力控制&压力停止、压力控制&时间停止、
压力控制&位置停止、位置控制&DI 停止等多种压装工艺

  压装曲线   支持极速数据采集，用户可以在生产中观测最近二个周期的压装过程曲线
  实时曲线观测   支持极速数据采集，用户可以指定位置、压力、速度、电流等变量在示波器窗口实时监视
  质检   支持关键点、设定参考点、上下包络线、自定义窗口等方式进行实时质量判断
  二次压装   支持二次压装工艺，即在一个循环周期内完成前后二个不同的压装过程
  补偿功能
  压力补偿   解决压装过程中不同压装力下由于机构变形所带来的位置误差问题
  螺距误差补偿   定期测量和补偿，可对丝杠误差和磨损进行补偿和修正
  反向间隙补偿   降低机械传动反向间隙的影响
  振动抑制   降低机构振动，缩短压力建立时间
  特殊功能
  远程数据存储   可将本地压装数据通过网络上传到计算机（服务器），进行大容量的生产数据存储
  扫描枪 支持串口扫描枪或Wifi型扫描枪读取产品二维码等信息

接口定义

 

电机位置反馈 (CN9)

报警指示灯 控制IO (CN7)

CAN (CN5)

eHMI (CN3)

USB (CN1)

以太网 (CN2)

gLink-I (CN4)

RS-232串口
(CN6)

设备IO (CN8)运行指示灯

模拟量IO (CN10)

  位号     功能说明   接口类型
  CN1    USB接口   USB
  CN2   网络通讯接口   RJ45
  CN3   显示屏接口   DB9（母）
  CN4   网络扩展IO接口   DB9（母）
  CN5   CAN 总线通讯接口   DB9（公）
  CN6   RS232 串行通讯接口   DB9（公）
  CN7   控制IO接口   DB26（公）
  CN8   设备IO接口   DB25（母）
  CN9   电机编码器反馈接口   DB26（母）
  CN10   模拟量IO接口   DB15（母）

  端子名称   功能说明
  L、N   220V控制电源输入

  接地端子
  DC+、DC-   直流母线输出端子
  BR、DC+   外接制动电阻端子
  R、S、T   三相交流380V输入端子
  U、V、W   三相交流输出端子

GTSD14系列



智能力位控制器及系统开发平台
接口定义

 

gLink-I

GTSD18系列

接口名称 功能说明
gLink -I 网络扩展IO接口
eHMI 网络人机交互接口
gLink -II B

千兆等环网接口
gLink -II A
LAN1

千兆以太网接口
LAN2
USB3.0
USB2.0
RS 232 RS 232串行通讯接口
VGA 显示屏接口
AENC 辅助编码器输入接口
MENC 电机编码器接口
Load Cell 1 传感器接口1
Load Cell 2 传感器接口2

USB接口

eHMI

LAN2

USB3.0

RS232

VGA

gLink-II A
gLink-II B

LAN1

AENC

Load Cell2

Load Cell1

MENC

USB2.0

规格

  BR+、BR-
  端子名称   功能说明

  L1、L2、L3
  三相AC380V或三相AC220V控制电

源输入，单相AC220V接其中任意
两个端子

  接地端子

  BR+、BR-   外接制动电阻端子

  U、V、W   三相交流输出端子

  BK+、BK-   电机抱闸24V输出

  L1、L2、L3  U、V、W

  BK+、BK-

  GTSD14系列   GTSD18系列
  CPU   800MHz   4核2GHz

  内存   500M   2GB

  硬盘   4GB   4GB

  操作系统   WinCE 6.0   WinCE 6.0、Win7、Win10

  额定电压
  3相：380V，波动范围-15%～10%，
  即323V～418V

  3相：380V，波动范围-15%～10%，
  即323V～418V

  额定频率   50Hz～60Hz，波动范围±5%   50Hz～60Hz，波动范围±5%

  额定电压   单相220V/50Hz   --

  输入电压范围   AC 220V±15%   --

  输入频率范围   47Hz～53Hz   --

  控制器规格

  控制回路电源

  主回路电源

  计算机性能



智能力位控制器及系统开发平台
规格

  GTSD14系列   GTSD18系列

  输入电压   12V～24V   --
  容许电压波动   -10%～10%   --
  电源容量（mA）   500mA以上（本机24V电源仅提供200mA电流）   --
  输出电压   --   24V

  电源容量（A）   --   2A

  适用电机（kW）   见订货信息   见订货信息

  额定输出电流（A）   见订货信息   见订货信息

  输出电压（V）   额定条件下输出3相，0V～额定输入电压   额定条件下输出3相，0V～额定输入电压

  输出频率（Hz）   0～1000Hz
  
  

  0～1000Hz
  
    过载特性

  HD：120%额定电流30秒钟，
  300%额定电流0.5秒钟

  HD：120%额定电流30秒钟，
  300%额定电流0.5秒钟

  数字输入   13路光耦隔离输入   6路光耦隔离输入

  数字输出   2路光耦隔离输出（每路输出≤10mA）   --
  MOS输出   5路MOS输出（每路输出≤0.5A）   --

  模拟量输入
  4路模拟量输入：-10V～+10V；
  1路模拟量输入：-10V～+10V电压或
  4mA～20mA电流输入

  2路压力传感器输入，
  压力传感器灵敏度0.5~4mV/V

  位置指令输入   脉冲+方向输入或者AB相脉冲串输入（4MHz）   AB相差分脉冲输入（4MHz）

  电机位置输出   ABZ输出（4MHz）   --

  编码器接口   支持旋转变压器、增量式编码器、绝对值编码器

  通信接口
  以太网、gLink-II、gLink-I、USB 3.0、
  USB 2.0、RS-232

  保护功能

  显示接口   eHMI、VGA

  效率   97%   97%

  安装方式   壁挂式   壁挂式

  防护等级   一级   一级

  冷却方式   风冷   风冷

  使用场所

  海拔高度
  低于2000米（2000米以上降额使用，
  每升高100米降额1%）

  低于2000米（2000米以上降额使用，
  每升高100米降额1%）

  工作温度   -20℃～+55℃（环境温度高于55℃时降额使用）   -20℃～+55℃（环境温度高于55℃时降额使用）

  储存温度   -40℃～+70℃   -40℃～+70℃

  大气压力   80kPa～110kPa   80kPa～110kPa

  湿度   小于90%RH，无水珠凝结   小于90%RH，无水珠凝结

  安装方向   为了保证驱动器的制冷效果，请务必纵向安装   为了保证驱动器的制冷效果，请务必纵向安装

  室内，不受阳光直射，无尘埃、腐蚀性气体、可燃性气体、油雾、水蒸汽、滴水或盐分等

  接口供电电源

  接口输出电源

  输出特性

  IO接口

  环境

  控制器规格

  支持旋转变压器、增量式编码器、正余弦编码器、
  绝对值编码器、霍尔编码器

  CANopen、USB 2.0、以太网、RS-232、gLink-I

  报警内容：过压、欠压、过流、驱动器过热、编码器断线、缺相检测

  eHMI（可选）

  GTSD14系列   GTSD18系列
  输入电压   12V～24V   --

  容许电压波动   -10%～10%   --

  电源容量（mA）   500mA以上（本机24V电源仅提供200mA电流）  --

  输出电压   --   24V

  电源容量（A）   --   2A

  适用电机（kW）   见订货信息   见订货信息

  额定输出电流（A）   见订货信息   见订货信息

  输出电压（V）   额定条件下输出3相，0V～额定输入电压   额定条件下输出3相，0V～额定输入电压

  输出频率（Hz）   0～1000Hz   0～1000Hz

  过载特性
  HD：120%额定电流30秒钟，
  300%额定电流0.5秒钟

  HD：120%额定电流30秒钟，
  300%额定电流0.5秒钟

  数字输入   13路光耦隔离输入   6路光耦隔离输入

  数字输出   2路光耦隔离输出（每路输出≤10mA）   --

  MOS输出   5路MOS输出（每路输出≤0.5A）   --

  模拟量输入
  4路模拟量输入：-10V～+10V；
  1路模拟量输入：-10V～+10V电压或
  4mA～20mA电流输入

  2路压力传感器输入，
  压力传感器灵敏度0.5~4mV/V

  位置指令输入   脉冲+方向输入或者AB相脉冲串输入（4MHz）   AB相差分脉冲输入（4MHz）

  电机位置输出   ABZ输出（4MHz）   --

  编码器接口   支持增量式编码器、绝对式编码器

  通信接口
  以太网、gLink-II、gLink-I、USB 3.0、
  USB 2.0、RS-232

  保护功能

  显示接口   eHMI、VGA

  效率   97%   97%

  安装方式   壁挂式   壁挂式

  防护等级   IP20   IP20

  冷却方式   风冷   风冷

  使用场所

  海拔高度
  低于2000米（2000米以上降额使用，
  每升高100米降额1%）

  低于2000米（2000米以上降额使用，
  每升高100米降额1%）

  工作温度   -20℃～+55℃（环境温度高于55℃时降额使用）  -20℃～+55℃（环境温度高于55℃时降额使用）

  储存温度   -40℃～+70℃   -40℃～+70℃

  大气压力   80kPa～110kPa   80kPa～110kPa

  湿度   小于90%RH，无水珠凝结   小于90%RH，无水珠凝结

  安装方向   为了保证驱动器的制冷效果，请务必纵向安装   为了保证驱动器的制冷效果，请务必纵向安装

  室内，不受阳光直射，无尘埃、腐蚀性气体、可燃性气体、油雾、水蒸汽、滴水或盐分等

  接口供电电源

  接口输出电源

  输出特性

  IO接口

  环境

  控制器规格

  支持旋转变压器、增量式编码器、正余弦编码器、
  绝对值编码器、霍尔编码器

  CANopen、USB 2.0、以太网、RS-232、gLink-I

  报警内容：过压、欠压、过流、驱动器过热、编码器断线、缺相检测

  eHMI（可选）



智能力位控制器及系统开发平台

型号指南

GTE - P  XX  X - C  X  XX - X  X

P 压力机行业

C 控制器平台

0
1-9 保留

通用1X 细分行业
2X 产品
31 标准型压装机
32 标准型电阻焊机

2 GTSD14-T4
3 GTSD18-T4

1 GTC-DOP-05A
5 GTC-DOP-03A
6 GTC-DOP-04A

0 无扩展板
5 HCB3-1616-DTD01
6 HCB3-1616-DTS01

03 3KW
06 6KW
07 7KW
11 11KW
15 15KW

订货信息
  种类   型号   说明

  GTE_P310-C203-65   GTSD14系列，压装机3KW，额定推力1T，最快速度150mm/s 或
  额定推力2T，最快速度120mm/s

  GTE_P310-C206-65   GTSD14系列，压装机6KW，额定推力2T，最快速度120mm/s 或
  额定推力3T，最快速度120mm/s

  GTE_P310-C207-65   GTSD14系列，压装机7KW，额定推力5T，最快速度120mm/s

  GTE_P310-C211-65   GTSD14系列，压装机11KW，额定推力10T，最快速度80mm/s

  GTE_P310-C215-65   GTSD14系列，压装机15KW，额定推力10T，最快速度120mm/s

  GTE_P310-C225-65   GTSD14系列，压装机25KW，额定推力15T，最快速度80mm/s

  GTE_P310-C303-65   GTSD18系列，压装机3KW，额定推力1T，最快速度150mm/s 或
  额定推力2T，最快速度120mm/s

  类别   种类   说明

  旋变电缆   DB26P（M），L=5m

  冲PIN-DB头（光栅尺接头）   DB26P（F） 焊线 （3排）

  塑料外壳（光栅尺接头外壳）   DB26分体外壳（3排）

  增量式编码器电缆   DB26P(M)，3米/5米

  绝对值编码器电缆   DB26P(M)，5米/5米

  伺服压装机系统

  选配



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例1 一 汽车马达转子轴压装

产品结构：

转子轴 转子铁芯

精密位置控制

压力

位置控制&位置停止

位置

上下限判断

公差

规划速度

压入深度40mm，
到位误差0.02mm
以内

生产过程可视化，
良次品实时检测

S(mm)

F(
kN

)

0

位置判断窗口 ：在终止
位置区域检测压装压力
是否符合上下限要求

压力判断窗口 ：检测接
触起力位置是否在要求
范围内

位置判断窗口 ：检测压
装平稳阶段是否有过松
或过紧

压力判断窗口：在接近最大压力
时检测，要求最大压入力产生的
位置点符合上下限要求



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例2 一 马达转子轴与叶轮压装

产品结构：

叶 轮 带转子轴的机壳 成品

压力

位置控制&位置停止

位置

上下限判断

公差

规划速度

外部触发停止
时允许位置偏
差±0.01mm

压入深度约15mm

节拍10s

精密位置控制

压装过程
实时检测

F(kN)

0

△=±0.01mm

位置判断窗口:检
测终止压力是否
符合上下限范围

压力判断窗口:检测实际接触
位置是否符合上下限范围

S(mm)



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例3 一 汽车底盘摆臂衬套压装

产品结构：

橡胶衬套
公差±0.2mm

摆臂钢环
公差0-0.2mm 

摆臂
压力精度1%F.S

S1

钢衬套
公差±0.2mm

摆臂钢环
公差0-0.2mm

S2

精密压力控制

压力

位置

上下限判断

公差

速度保护

压力控制&压力停止

压力规划

S1产品目标压力30KN 
S2产品目标压力50KN
压力精度1%FS

产品压入深度约60mm ，深
度行程一致性0.02mm以内

节拍10s



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例3 一 汽车底盘摆臂衬套压装

产品压装信息
全追溯

压装过程实时质检，
保证产品100%合格

S(mm)

F(
kN

)

0

压力判断窗口:检测终
止压力区域内压头实
际位置是否符合上下
限范围

位置判断窗口:检测衬
套压入过程中压力是
否符合上下限范围

产品结构： 

案例4 一 摩托车发动机箱体轴承压装

轴承 缸盖 发动机缸盖
重复定位精度0.01mm



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例4 一 摩托车发动机箱体轴承压装

精密过程控制

压力

位置控制&压力停止

位置

上下限判断

公差

规划速度 确保上顶电缸可靠支
撑到发动机缸体底部

上 顶 电 缸

下 压 电 缸

压力

位置

上下限判断

公差

速度保护

压力控制&压力停止

压力规划

检测终止位置是否满
足上下限要求

压力精度1%FS

生产过程可视化，
良次品实时检测

S(mm)0

F(
kN

)

①

②
压力判断窗口 ：检测
压装极限阶段的到位
情况 ，检测目标压力
和位置值

位置判断窗口 ：检测
压装平稳阶段配合松
紧程度及压力值



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例4 一 摩托车发动机箱体轴承压装

产品压装信息
全追溯

产品结构： 

案例5 一 高压线缆连接器压装

端子 扭簧

工装与分拣： 

端子固定工装 压头卡紧衬套 产品分拣通道



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例5 一 高压线缆连接器压装

精密位置控制

压力

位置控制&位置停止

位置

上下限判断

公差

规划速度

产品深度一致性
0.02mm以内

压装过程可视化
并实时检测

S(mm)

F(
kN

)

0

压力判断窗口 ：检测
终止压力是否在正常
范围内

位置判断窗口 ：检测
配合过程是否过松或
过紧

产品压装信息
全追溯



智能力位控制器及系统开发平台
应用案例
案例6 一 光电传感器保护罩压装

产品结构： 

保护罩 底座 成品

工装：快速上料定位、
保护罩压入准确导向

连 接 头

机 米 螺 丝

弹 簧

压 头 零 件 1

顶 针

压 头 零 件 2

铜 帽

传 感 器 座

底 座

精密位置控制

压力

位置控制&位置停止

位置

上下限判断

公差

规划速度

产品深度一致性
0.02mm以内



智能力位控制器及系统开发平台
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应用案例

精密压力控制

案例7 一 空调外罩烫金

产品结构：空调内机罩边沿烫金装饰带 

平移轴位置

到位判断

公差

速度保护

压力控制&位置停止

压力规划
烫
金
轴
压
力

压力16Kgf，波动
量不超过1Kgf

平移速度达60mm/s

实时显示烫金
过程压力曲线

烫金效果


